Контрольная работа 
	№ варианта 
	Задания 

	1
	1,9,19,25,31

	2
	2,10,18,26,32

	3
	3,11,19,27,33

	4
	4,12,20,28,36

	5
	5,13,21,29,35

	6
	6,14,22,28,36

	7
	7,15,19,23,37

	8
	8,16,20,25,38

	9
	9,17,25,29,39

	10
	1,10,18,26,40


Вопросы и задания контрольной работы
1. Новейшие достижения и перспективы развития стандартизации в Российской Федерации.
2. Перспективы развития метрологической деятельности в Российской Федерации.
3. Состояние и перспективы развития сертификации в Российской Федерации.
4. Сущность стандартизации и ее народнохозяйственное значение. Цели и задачи стандартизации.
5. Нормативные документы по стандартизации и виды стандартов.
6.
Международная организация по стандартизации (ИСО). Организационная структура ИСО.
7. Международная электротехническая комиссия (МЭК). Организационная структура МЭК.
8. Применение международных и региональных стандартов в отечественной практике.
9. Правовые основы стандартизации и ее значение.
10. Свойства качества функционирования изделий. Взаимозаменяемость. Точность и надежность.
11. Обеспечение взаимозаменяемости при конструировании.
12. Ряды предпочтительных чисел. Параметрические ряды. Принципы построения параметрических рядов.
13. Стандартизация точности гладких цилиндрических соединений (ГЦС). Градация точности. Международная система допусков и посадок (ИСО). Общие принципы ее построения.
14. Схема основных отклонений отверстий и валов, принятых в системе ИСО. Обозначение допусков и посадок ГЦС на чертежах.
15. Триада приоритетных составляющих метрологии. Задачи метрологии.
16. Нормативно-правовая основа метрологического обеспечения точности в российской Федерации.
17. Единство измерений и единообразие средств измерений. Основные термины и определения.
18. Понятие много кратного измерения. Алгоритмы обработки многократных измерений.
19. Средства измерения. Выбор средств измерения и контроля.
20. Методы и погрешность измерения.
21. Классификация универсальных измерительных приборов и инструментов.
22. Система нормирования отклонений формы и расположения поверхностей деталей. Обозначение на чертежах допусков формы и расположения поверхностей деталей
23. Параметры, характеризующие количественно волнистость и шероховатость. Обозначение на чертежах шероховатости поверхности.
24. Научно - методический подход стандартизации в моделировании функциональных структур. Классификация размерных цепей.
25. Моделирование размерных цепей. Решение задач анализа и синтеза.
26. Сущность сертификации.
27. Проведение сертификации.
28. Правовые основы сертификации в Российской Федерации.
29. Организационно-методические принципы сертификации в Российской Федерации.
Задачи 31... 40

Для заданного сопряжения определить:

1. Номинальный размер отверстия и вала.
2. Верхнее и нижнее отклонения отверстия и вала.
3. Предельные размеры отверстия и вала.
4. Допуск на размер отверстия и размер вала.
5. Предельные зазоры или натяги.
6. Допуск посадки. Построить схему полей допусков.
7. Результаты расчетов свести в таблицу 3. 
Исходные данные к задачам 31.. .

[image: image1.jpg][ Nesamaum 3ammck pasmepa Ha dyepTeke Ne 3amaun 3amuch pa3mepa Ha YepTexKe
31 0030 36 - 0,004
@75 014 045 =
+0.102 -0.007
32 +0,030 37 0284
060 00 0250 3¢
+0,053 -015
33 +0.023 38 -0.033
020 o ’ @30 0o
+0,002 -0.033
34 018 000 39 =02
+0032 a11 0060
-0,008 -0,085
35 =0, 0-40 40 +0.120
0153 0080 @416 1080
-0,090 +0.055





[image: image2.jpg]MeToauyeckne yKkasanusi o pemieHuio 3ajxad4 31... 40
3ajmauM  9TOM  IpymmBl  OTHOCsTCS K TeMe «OOumme  UOHATHS — OCHOBHBIX  HOPM
B3aUMO3aMeHsieMOoCTH». (OCHOBHbBIC TEPMMHBI ¥ 0003HAYCHHS COOTBETCTBYIOT PEKOMEHJIALHAM
crasnapros MCO:

D — somuHanbHbIA pasMep oTBepeTHst

d - HoMuHaNBHBIH pasmep Bana

Dinax - HaubobImit IpeebHBIN pasMep 0TBEPCTHS
dinay - HauGOBLIHI IPe/IeBABIA pa3vep Bala

Dinin — HauMeHbIIHi IIPEIeNBbHEL pazMep OTBEPCTHS
dinin - HaUMeHBIIHI IPE/IEMBHETH pasMep BaTa

ES  — Bepxnee otkonenue otpepcTus
€S - BepxHee OTKIOHCHHUE Bala

El - uwkuee orkionenue oTBepcTHs
el - HmKHee OTKTOHeHHe Bana

T - nomyck pasmepa

IT - craupaprabii nomyck pasmepa
WHaekcsl: max — HauOOIBIIHIA, Min — HAUMEHBIIAH

Pacuernsie popMyibl A0S pelIeHHs 3a1a4H:

HauGonblumii npesienbHblil pasmMep 0TBepeTust Dy = D + ES
HauMenbinmit npesenbhbii pasmep otsepetuss Dy =D + EI

HanGoJ1b1mmit pejienbHbI pasMep Bana dny=d +es
HauMmeHbIImi npejienbHbIi pasMep Bara dmin =d +ei
Jlomyck oTBepeTHs ITD =Dpax - Diin = ES = EI
Jlomyck Baa ITd =dpax - dmin =e€s—ei

Jlaniee pacueT BejleTCs B 3aBUCHMOCTH OT XapaKTepa OCaIKH.

1. Iocanka ¢ 3a30poM — TocajKa, IPH KOTOPOH Bcerjaa oOpasyeTcs 3a30p COCIAMHEHHS, T.€.
HAUMEHBITA I ﬂpe}.le:lbﬂ]ﬂ.ﬁ pasMep OTBEpPCTUS GolbIle HAKOONBINETO TIPEACABHOr0 pa3Mepa Baja
WK PaBEH CMY. l'[pu rpa(puqecxom H306pa)KeHl/lH ToJjie I0IYyCKa OTBEPCTHs PaclOIOKEHO Hal
oJieM jomycka Bana (puc. 1).
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Puc. 1. Cxema roJieii 0TyCKOB JUIS TOCAAKH € 3a30POM.
HauGomsummii 3230p S may = Dinax = Amin WA S jax = ES - el
Haumenbmnii 3230p S in= Diin- max #IH S in= EIl—es
Jlomyck 3a3opa ITS=S max = S min W ITS =1TD +1Td
Cpemnii 3a30p Sep =(S max + S min) / 2




2. Посадка с натягом - посадка, при которой всегда образуется натяг в соединении, т.е. наибольший предельный размер отверстия меньше наименьшего предельного размера вала или равен ему. При графическом изображении поле допуска отверстия расположено под полем допуска вала (рис.2).
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Prc. 2. Cxema moneii 10mycKORB J1Is TOCA/IKH C HATSTOM
Hau6oabumit atsir  Nyax = dinax - Dinin w1 s — E1
Hanvensumii Hatsr  Npin = pin = Dinax 112 ei - ES
Jlonyck HaTsra ITN = Npax = N v ITD +1Td
Cpeuit Hatsr Nep = (Nimax - Ninin ) / 2





3. Переходная посадка - посадка, при которой возможно получение, как зазора, так и натяга в соединении, в зависимости от действительных размеров отверстия и вала. При графическом изображении поля допусков отверстия и вала перекрываются полностью или частично (рис.3).
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Puc. 3. Cxema 1osieif 0TyCKOB JUIS IEPEXOAHOM HOCANKK
HanGombumii 3a30p S max = Diax = dmin W18 S 1 = ES - ei
Haubomnbimii natsar Niax = dimax = Dmin 511 es — EI
Jlonyck nepexonnoi nocamku  IT(S,N) =S 1ay + Ny #18 ITD +1Td

Tlpuuep 1. 3anano compspkeHne:

+0,020

@50 +0.003

-0,017




Определить номинальный размер отверстия и вала; верхнее и нижнее отклонения отверстия и вала; предельные размеры отверстия и вала; Допуск на размер отверстия и размер вала; предельные зазоры (или натяги); допуск посадки.
Начертить схему полей допусков и показать на схеме основные элементы сопряжения.
Решение.
[image: image5.jpg]1. HomunanbHbIii pa3mMep OTBEpCTHS U BaJia:
D=d=50mMm

2. ITpenienbHBIE OTKIOHEHHS

2.1. otseperus ES = + 0, 020 mm;
El = +0, 003 Mmm.
2.2. Bana es =0,
ei =-0,017 mm.

3. IpenenbHble pa3sMephl:

3.1. orBepcTHS
Dpax =D+ ES =50+ 0, 020 = 50,020 Mm;

Dpin =D+ EI=50 + 0, 003 =50, 003 mMm.
3.2. pana

dpx=d +es =50 +0 =50 mm;

dmin =d +ei =50+ (- 0,017) =49, 983 mm.

4. Jlonyck Ha M3rOTOBJIEHHE:
4.1. oTBepcTHSs
ITD = Dy = Dinin = 50,020 - 50, 003 =0, 017 Mmm
wmu ITD =ES - E1 =0, 020 — 0,003 =0, 017 Mmm
4.2. Banma
ITd = dpax - dmin =50 - 49,983 =0, 017 Mmm
unn [Td=es—ei=0-(-0,017)=0,017 mm
5. Comocrapsist Hpesie/ibHbIE PasMephbl OTBEPCTHS M Bajla, IPUXOMM K BBIBOLY, YTO B JAHHOM
CITy4ae HMEET MECTO TIOCaIKa C 3a30POM, II03TOMY ONpe/IeNsiem:
S max = Dmax - dmin = 50, 020 —49. 983 =0, 037 mm;
S max =ES -ei=0, 020 — (-0,017)= 0, 037 mm;

S min= Diin- dmax= 50, 003 — 50 = 0,003 mm;

S min= EI—es=0,003 — 0 =10,003 mm.

6. lomryck nocan;‘;]:
ITS =S max = S min = 0,037 - 0,003 = 0,034 mm;

win ITS=I1TD+1Td =0,017 +0, 017 = 0,034 mm.
7. Cpenuuii 3a30p:
Sep =(S max + S min) /2 =(0, 037 + 0, 003) / 2 = 0,020 Mm

8. Cxema nosieif JIOIyCKOB NpeJICTaBlieHa Ha PHCYHKe 4.
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Puc. 4. Cxema 1iornei J10mycKoB.




