Контрольная работа по дисциплине «Технология швейных изделий» выполняется по варианту, который определяется по последней цифре номера зачетной книжки. Текстовый материал должен дополняться рисунками и схемами. К заданию № 5 приложить образец выполненного узла. Весь материал сброшюровать в папку, дополнить списком использованных источников.

Вопросы контрольной работы по дисциплине «Технология швейных изделий»

Вариант1

1. Задачи экспериментального цеха

2. Методы определения площадей лекал

3. Сущность безнастильного метода раскроя.

4. Ручные стежки и швы; виды, назначение, применение.

5. Технологический процесс обработки прорезного кармана с втачной листочкой

Вариант 2

1. Задачи подготовительно-раскройного цеха

2. Расчет раскладок и настилов

3. Материалы, применяемые при клеевом соединении деталей

4. Виды машинных стежков и швов; назначение и применение.

5. Технологический процесс обработки прорезного кармана с клапаном

Вариант 3

1. Задачи швейного цеха

2. Сущность безостаткового метода подготовки материалов  к раскрою

3. Правила и приемы выполнения ручных стежков и швов

4. Характеристики методов последовательной обработки деталей
5. Технологический процесс обработки прорезного кармана «в рамку»

Вариант 4

1. Способы изготовления раскладок лекал
2. Характеристика последовательно-параллельной обработки деталей

3. Факторы, влияющие на прочность швов и повреждаемость материалов при стачивании.

4. Технические условия на выполнение утюжильных работ.

5. Технологический процесс обработки выточек, складок, рельефов.

Вариант 5.

1. Нормирование расходов материала при раскрое

2. Способы и виды настилания.

3. Виды клеевых и сварных швов, методы обработки деталей
4. Технические требования к обработке деталей одежды разных ассортиментных групп.

5. Технологический процесс обработки кокеток

Вариант 6.

1. Резание материалов, способы и этапы раскроя

2. Виды и конструкции швов в изделии. 

3. Технологические режимы ВТО для различных материалов

4. Детали изделий одежды различных ассортиментных групп; виды

5. Технологический процесс обработки кармана «на бочек»

